
精選石抜機
コンタミ対応型石抜機

GA500BR/AP



仕様 寸法  （単位mm）

型 式

用 途

処 理 能 力

所 要 動 力

機 体 質 量

自 動 残 留 排 出

GA500BR

精米工場用

有

GA500AP

穀物乾燥調製施設用

無

■お問い合わせ窓口

広島本社
〒739－8602　広島県東広島市西条西本町2番30号
TEL.082（420）8549    FAX.082（420）0003

東京本社
〒101－0021　東京都千代田区外神田4丁目7番2号
TEL.03（3253）3112    FAX.03（5256）7270カタログ制作年月　2023年3月　　　No.259-01

選別精度向上と

 ISO9001

 ISO14001

（品質マネジメントシステム）

（環境マネジメントシステム）

認証取得

認証取得

玄米　5t／時（最大）

380kg

ホームページURL　https://satake-japan.co.jp/

本文中の商品名、サービス名、社名ロゴ等は当社または関連会社の登録商標または標章ですので、許可なく転用、転載、複製等の法令に違反する行為は禁止します。
機械は取扱説明書をよく読み、じゅうぶんに点検整備をして正しく安全に使いましょう。商品の外観、仕様は性能改良等により、予告なく変更する場合があります。
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2次選別機構の採用

精選スクリーン、マグネット棒
により、大異物や金属（鉄）を
除去します。

粗選・金属選別機能付き1 2 3
選別精度向上と機外排出米の低減を実現!

12次選別機構の採用により、
選別精度向上と機外排出米の
低減の両立を実現しました。

2次選別機構の採用

選別時

石(混合原料)

1次選スクリーン

2次選スクリーン

供給された原料は、1次選・2次選スクリーン上で
石が選別され、混合原料は仕上げスクリーンで石
が濃縮され、石排出バルブ側に集まります。

石排出バルブは、
設定された間隔
時間で開き、石排
出口に集まった石
が機外に排出さ
れます。

石排出後に残っ
た原料は仕上げ
スクリーンが選別
側から搬送側に
切り替わり、精品
排出ホッパ側に
排出されます。
（BRのみ）
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自動運転終了工程で、2次選
スクリーン上の残留を精品側
に高速で搬送・排出します。

自動残留排出
（BRのみ）

1.65 kW （三相200V） 1.59 kW （三相200V）

TEL.（076）207－6108
TEL.（06）6867－6027
TEL.（082）420－8615
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