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少量多品種醸造に対応した精米機

小ロット醸造精米機
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株式会社サタケはマネジメ
ントシステムの国際規格であ
るISO9001とISO14001
の認証を取得し、高品質な商
品・サービスの提供に努めて
います。

 ISO9001

 ISO14001

（品質マネジメントシステム）

（環境マネジメントシステム）

認証取得

認証取得

２口切換弁（シュート／自動）

シャッタ（自動）

シャッタ（手動）

残留除去装置

凡　　　例

参考フロー図

参考配置図

本体設備部分 付帯設備（糠処理）部分

本体設備部分 付帯設備（糠処理）部分
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特長特長

張込量10俵（600kg）の小ロット精米に対応

1.市場の変化
　“少量多品種生産の増加”

日本酒業界を取り巻く変化

精米形態が大量少品種から少量多品種にシフト
してきています。また、トレーサビリティー法の
施行に伴い、コンタミ防止と生産履歴管理が厳
格になったことから、時代に応じた新しい精米機
が必要とされています。

張込量10俵の小ロットの精米が可能で多品種に対応しています。

処理量にあった精米モータ（5.5kW）で効率よく運転できます。

高精度の金剛ロールと搗精室で粒揃いの良い高品
質な製品に仕上がります。
精米歩合はロードセル方式で正確に計測し、パター
ン設定により自動運転ができます。
タッチパネルで簡単に操作ができます。

2.地元の特長を活かした
　こだわりのお酒造りの増加
少量でも特色のあるお酒が求められており、現
状依託搗精を行っている造り酒屋にも少量の自
家搗精により製品に特色を持たすことが必要と
されています。

3.高効率で省力化による
　ランニングコストの低減
大型機ではできない少量精米を、効率よく小さ
な動力で製造することが必要とされています。

11
安定した精米品質と操作性2

ランニングコストの低減3
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※ 品種及び精米条件により異なります。

仕様・寸法

能力

70%
60%
50%
40%
35%

600kg

8～12h
18～25h
30～45h
50～65h
60～75h

精米歩合 張込量

※ 記載の寸法は、設置図の通りに設置した場合の寸法です。

標
準
能
力（
時
間
）

型 式
動 力
回 転 数
寸 法 ※

NDB15A
6.0kW（三相200V）
600～1,200rpm

（W）2,343mm×（D）3,193mm×（H）6,416mm

原料（玄米） 精米歩合 70％ 精米歩合 50％ 精米歩合 40％

循環タンク

タッチパネル

搗精室

張込ホッパ

ロードセル

昇降機

自動分銅

除糠万石

金剛ロール

運転監視画面 運転状態画面（パターン例）
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少量多品種醸造に対応した精米機。少量多品種醸造に対応した精米機。
日本酒業界を取巻く変化に応える

タッチパネル操作画面

搗精サンプル

設置図
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